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SUAVIZADO PARA ELEVAR LA RELACION DE CONTACTO

PISTON DE CONTROL PARA VALVULAS PROPORCIONALES

En el mundo hidraulico se
utilizan principalmente valvulas
proporcionales cuando hay que
controlar caudales. El piston de
la valvula controla el caudal.
Hace el efecto de cuerpo de
cierre en el que abre o cierra

los agujeros de entrada vy

salida. Ahi juegan las aristas ]
del pistbn de control un gran Pistén de control instalado en la valvula

papel. Estas sirven para sellar las aberturas. En el proceso de fabricacién, la calidad
de la superficie del pistdbn de control es de particular importancia. Importante no es
s6lo el desharbado y el suavizado del piston de control, sino también el redondeo
definido de los bordes. Al suavizar las crestas de rugosidad se logrard una alta
relacién de contacto. Estas llevan a menos friccibn y menos desgaste. El resultado es
una superficie de sellado mas fiable. La superficie lisa asegura menos fugas cuando
se desborda y menores valores de fuga de aceite. El desbarbado, redondeado y

suavizado del piston de control reduce la friccion en la valvula.

En los anteriores procesos de fabricacion de los pistones de control se utilizaba el
chorro de arena o cepillado para el mecanizado superficial. Sin embargo, los
resultados obtenidos generalmente no eran reproducibles y se requerian pasos de
proceso adicionales para lograr una calidad superficial satisfactoria. Ademas, los
métodos convencionales a menudo daban lugar a dificultades en el proceso de

limpieza posterior.

En las maquinas tipo Streamfinish de OTEC actlan altas fuerzas de mecanizado, que
permiten suavizar, desbarbar y redondear pistones de control para valvulas

proporcionales de forma rapida, fiable y en una sola operacion. El piston se sujeta en
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un soporte, se hace girar y se sumerge en un recipiente giratorio con cuerpos
abrasivos. El mecanizado se lleva a cabo por el abrasivo que fluye alrededor y por la
misma pieza que gira igualmente. El proceso Streamfinish logra una eliminacién
uniforme. ElI movimiento controlable permite que los bordes del piston se redondeen
de una manera especifica. Segun la geometria y el estado inicial de la pieza, se
ajustan individualmente los medios y los pardmetros del proceso. Con la instalacion
Streamfinish de OTEC es posible ejecutar varios pasos de mecanizado de una sola
vez sin ningun gasto adicional. Especialmente los cortos tiempos de mecanizado, la
alta fiabilidad del proceso y la sencilla automatizacion hacen que el proceso
Streamfinish sea una solucion enormemente econdmica para el mecanizado de
superficies. La maquina puede equiparse con una alimentacién por robot automatica y
3 unidades de elevacion independientes. Esto hace posible que, mientras se
mecanizan dos piezas, en paralelo se pueda cambiar la pieza en la tercera estacion.
Como resultante tenemos un tiempo de cambio minimo y un alto rendimiento.
Dependiendo del resultado deseado, la geometria y el estado inicial de la pieza de
trabajo, los tiempos de mecanizado de los pistones de control estdn entre 3 y 6

minutos

Instalacién Streamfinish SF 3 RLS
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https://www.otec.de/es/productos/desbaste-por-deslizamiento/equipos-streamfinish/
https://www.youtube.com/watch?v=06wmhBe0S_Q&t=10s

